
Катушка для припоя, медной проволоки 

с эмалевой изоляцией, проволоки из 

драгоценных металлов, триммерной лески

К-125 S
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Технические
данные

Цилиндрическая катушка К-125 S 
для припоя, медной проволоки с эмалевой 

изоляцией, проволоки из драгоценных 

металлов, триммерной лески.

Материал - УПС  - ударопрочный полистирол; 

АБС - пластик; ПП-полипропилен.

Вес - 206 г

Упаковка -  гофроящик 160 шт. (0.90 х 0.58 х 0.47 м.) 
Паллетная норма - 6 коробов (960 шт.),

ДШВ - 1.20 х 0.90 х 1.60 м.
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Катушка К100 
Сборочный чертёж

2 отв

1.H15,h15, IT15/2.
2. Радиусы неуказанных скруглений 0,5 мм.
3. По диаметру 16 +0.5 допускается технологическая конусность 1:125.
4. Цвет однородный.
5. Поверхность должна быть гладкой, шероховатость в виде рисок и царпин,
    допуск глубиною до 0,2 мм и утяжин с наружней стороны фланцев до 0,5 мм.
6. Маркировать: товарный знак, год, квартал.
7. Крышка должна плотно сопрягаться с катушкой, не прокручиваться и не вылетать.
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   Катушка К 125
Сборочный чертёж

1:1

1.H15,h15, IT15/2.
2. Радиусы неуказанных скруглений R0,5, кроме поверхностей Е и D.
3.По диаметру 16+0,5  допускается технологическая конуность 1:125
4.Цвет однородный.
5.Поверхность должна быть гладкой, шероховатость в виде рисок и царапин,
 допуск глубиной до 0,2 мм и утяжин с наружней стороны фланцев - до 0,5 мм.
6. Маркировать: Завод изготовитель.
7.Маркировать: Наименование изделия (К-125)
8. Маркировать: Материал изделия
9.Маркировать: Год и месяц изготовления.
10. Крышка должна плотно сопрягатьтся с катушкой, не прокручиваться и не вылетать.
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ООО «ОРПЛАСТ»

302019, РФ, г. Орёл, ул. Веселая, д.1

 +7 (4862) 47-42-20тел./факс:

 +7 (4862) 43-26-77тел./факс:

 +7 (4862) 43-19-20тел.:

info orpack.ru@
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